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SEKIL VE KONUM TOLERANSLARI

TS 1304 I1ISO 1101/Temmuz 1995

YAZILAR VE CERCEVE BOYUTLARI

TS 10844 EN ISO 7083 / Subat 2001

Tolerans Uygulanacak Ozellikler

Sembol
1| Dogruluk — ©°+0’01 Al=s
Tek ogrulu +
ele:_.:anlar i¢in 2 | Duzlemlik g H yazi uzunluguna | harf genisligine uygun
seK 3 | Dairelik O uygun
I H: Cergeve yilksekligi
4 | Silindirlik U h: Karakter yiiksekligi
. . d: Cizgi kalinhig
5 | Herhangi bir gizginin sekli ™\ | D:Referans gerevesi gapi
Birbirleriyle ilgili . ] ~ A Tipi Yazi
elemanlar igin 6 | Her hangi bir yiizeyin sekli A7 T 10744 T20 128 | 40
yan 7 | Paralellik // h|3,5 5 7110 14 20
8 | Diklik 1 d|0,25(0,35/05/07 | 1 | 1,4
9 Egiklik /. D14 |20 |28 | 40 56| 80
Birbirleriyle ilgili . . B Tipi Yazi
elemanlar igin 10| Bir eksenin konumu @ H5 17 THo 114 120 (28 40
konum 11| Es merkezlilik ve es eksenlilik @ hl25 135 | 5|7 |10 14 |20
12| Simetriklik — d|0,25(0,35/0,5| 0,7 |1 |1,4|2
80
13| Yalpalama / D|10 |14 |20 | 28 | 40 |56
Yalpalama
14| Toplam yalpalama ik
Referans yeri gergevesi (TS ISO 5459) [ @4\ D_
(Teknik resim-I sayfa 270)' de ayrintili bilgi verilmigtir). W |
TEK ELEMANLAR I[CIN
Tolerans Tolerans alani Gosterilmesi Tolerans Tolerans alani Gosterilmesi
o & (—[20,08] Q[ 0,1 ]
Dogruluk L Silindirlik
- T=ae MY —
i . 710,08 Herhangi bir ~[003]
Diizlemlik ¢iginin sekli
7 S B I Y ﬂ
~
] (O] 0.1] Herhangi bir [2[0,03]
Dairelik ( \\\ ylizeyin sekli
\ | = I —
BIRBIRLERIYLE ILGILI ELEMANLAR ICIN
Tolerans Gosterilmesi Tolerans |Tolerans bdlgesi Goésterilmesi
Bir referans Referans { "
cizgisine A diizlemine ,'5
(eksen)e r gore bir ( > :
gbre bir gizginin 4 |
¢izginin egikligi ]
paralelligi g - /.
V4 A
Bir diizleme —l—
gore gizginin n . L[01]A]
dikligi gl ;
1 4 ‘/ !
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SEKIL TOLERANSLARI

SEMBOLLER

TOLERANSL CIZIM SEKLI TOLERANS SINIRI ACIKLAMA
DOGRUSALLIK T .
Silindirin ekseni, ¢cap1 0,08
B I mm olan bir silindirin
‘ icinde olmahdir.
DUZLEMSELLI Py - e R )
<7 0,05 Yiizey aralarindaki

QW

mesafe t=0,05 mm olan iki
parelel diizlem arasinda
olmahdir.

DAIRESELLIK

O

Her Kkesitin ¢cevre cizgisi
t=0,05 mm genisliginde bir
daire halkasi icerisinde
olmahdir.

SILINDIRIKLI

Q-

Silindir dis yiizeyi,
aralarinda t=0,05 mm'lik
yaricap fark olan es
eksenli iki silindir
icerisinde olmaldir.

CiZGISEL
SEKIL

)

Toleransh profil, t=0,05 mm
caph dairelere temas eden iki
¢izgi arasinda olmahdir.
Dairelerin ortak noktalar:
geometrik olarak ideal olan
profil cizgisinde bulunur.

YUZEY
SEKLI

D

| " "

Toleransh alan, t=0,05 mm
caph kiirelere temas eden iki
yiizey arasinda
bulunmahdir. Kiirelerin
merkez noktalar1 geometrik
olarak ideal olan bir alanda

Kiire capi olmalidir.
YON TOLERANSLARI
PARALELLIK =1
©0.05 = Tolerans verilen yiizey temel
| yiizeye parelel olan ve
aralarinda t=0,05 mm
mesafe bulunan iki diizlem
arasinda olmahdir.
DIKLIK

Tolerans verilen eksen ""A"'
temel yiizeyine dik ve
aralarinda t=0,05 mm

mesafe bulunan iki diizlem

arasinda olmahdir.
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SEMBOLLER CiziM SEKLI TOLERANS SINIRI ACIKLAMA
EGIKLIK Tolerans verilen yiizey ""A"'
reierans Yuzeyl 1le arasinda
alfa acist bulunan ve
aralarinda t=0,05 mm
mesafe olan iki diizlem
i arasinda olmahdir.
A
KONUM Her deligin ekseni t=0,05
mm c¢apinda ve geometrik
ideal dlciilerle belirlenmis
konumdaki bir silindirn
= icinde olmahdir.
M K Milin tolerans verilen
— ES Kkisminin asil eleman
EKSENLILIK A ekseni ile ayn1 hizada ve

Si@ iK

t=0,05 mm capinda olan
bir daire icinde olmalhdir.

Kanahin orta diizlemi
birbirlerine, t=0,05 mm

mesatede ve temel eleman
orta diizlemine simetrik
olaniki parelel diizlem
arasinda olmahdir.

A-B temel ekseni etrafinda

donmede her bir dikey olcu
diizlemindeki salgi1 sapmasi
t=0,05 mm' yi asmamahdir.

Referans eksen D ekseni
etrafinda donmede her bir

olcii silindirinde salg :
t=0,05 mm' yi asmamahdir.

A-B temel ekseni etrafinda
cesitli donmelerde ve parca

EXSENEL

e oicme ciiazrarasmdakt
eksenel kaciklik tolerans
verilen elemanin tiim yiizey
noktalarinin salgi sapmasi
t=0,1 mm'yi asmamahdir.

SALGI

i

—{77[0.02]A]

Referans eksen D etrafinda
cesitli donmelerde ve parca
ile 6l¢me cihaz arasindaki
radyal kacikhik tolerans
verilen elemanin tiim yiizey
noktalarinin salgi sapmasi
t=0,02 mm'yi asmamahdir.
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ISO ALISTIRMA DERECELERI VE KARSILIKLARI

Normal delik Normal mil
Alstirma Derecesi - -
Isaretler Geg¢meler Isaretler
Adi Delik Mil Delik Mil
Hareketsiz gecmeler
p5 Siki gegme P6
ns Cakma gecme N6
Hassas alistirma H6 k6 Tutuk ge¢cme K6 h5
j6 Kakma ge¢me Jé
Hareketli ge¢meler
h5 Kaygin gecme Hé6
Hareketsiz gecmeler
s6/r6 (*) (Preste gecme S7
né6 Siki gecme N7
mé6 Cakma gecme M7
k6 tutuk gecme K7
. j6 Kakma ge¢cme J7
Ince alistirma H7 ! ges h6
Hareketli gecmeler
hé Kaygin gecme H7
g6 Yarim doner gecme G7
7 Doner ge¢cme F7
e8 Serbest doner gegme E8
d9 Serbest gecme D9
Hareketli ge¢cmeler
h9 Kaygin gecme HS
Orta ahstirma HS8 f8 Doner gecme F8 h8
d1o0 Serbest gecme D10 h9
Hareketli ge¢cmeler
h11 Kakma gecme 1 H11
Kaba ahistirma H11 di1 Kakma ge¢cme 2 D11 h11
cll Kakma ge¢cme 3 C11
all Kakma gecme 4 All

(*) s6 160 mm'ye kadar. r6 160 mm'den yukan c¢aplar icin kullanilir.






